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(57) Abstract: Tbe invention concerns weldable flexible polymer matenal prefabricated in tfain sbeet, slab or panel form for pro- 
ducing stretched sttuctures such as in particular false ceilings, said single or multiple layer material, such as for example plastidzed 
PVC, comprising a print produced by ink jet or screen fninting of at least one design vtdiereof the shapes and dimensions, after 
die material has been stretched, are predetermined. The invention also concerns die mediod for producing a stretched false ceiling 
from said material, comprising a first step which consists in selecting the types, dimensions and arrangements of the monochrome 
or polychrome design(s) to be printed, said designs being digitised and recorded in a computer storage unit of a system controlling 
a printing machine, the printing enable of being produced on several welded strips of material, and in particular peipendicular to 
abutted welding zones of said strips, before or after said welding. 
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la Gazette du PCT. 



(57) Abreg^: Materiau polymere souple soudable en feuille, dalle ou panneau de faible ^aisseiir, pi^fabriqu^ pour la Tealisation de 
structures tendues telles que notamment des faux-plafonds, ce mat^au mono ou multicouche, tel que par exemple un PVC plastifi^, 
comportant una impression directe par jet d*encre ou serigraphie d*au moins un dessin dont les formes et dimensions, apr^ mise 
sous tension du mat(^au, sont pr^determin^es; la realisation d'une structure tendue telle que notanmient un faux-plafond tendu, 
k partir d*un tel mat^iiau, compienant une premiere et^)e de choix des types, dimensions et dispositions du ou des dessins mono 
ou polychromes devant Stre in^rim^, ces dessins ^tant num^ris^ et enregistres dans une m^moire informatique d*un syst&me de 
commande d'une machine d'impcession. 1* impression pouvant ^re r^alis^e sur plusieurs bandes soud^ de tnarA-ia^^ T et notamment 
au droit des zones de soudure bord k bord de oes bandes, avant ou afo^ ce soudage. 
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MATERIAU POLYMERE SOUPLE SOXJDABLE IMPRIME POUR LA REALISATION DE STRUCTURES TEN 
DUES TELLES QUE FAUX- PLAFONDS 

5 L'invention se rapporte au domaine technique des materiaux polymeres 

souples prefabriques pour la construction et/ou la decoration, ces materiaux etant 
en feuilles, dalles ou panneaux de relativement faible epaisseur et permettant 
notamment la realisation de faux-plafonds ou de faux-murs, et plus generalement, 
ie revetement de parois. 

10 L'invention se rapporte egalement a un precede de realisation d'un tel 

materiau ainsi qu'aux revetements obtenus par la mise sous tension d*un tel 
materiau. 

On connatt deja, dans Tart anterieur, de nombreuses realisations de tels 
materiaux, ainsi que de leurs utilisations dans des faux-plafonds tendus. 
15 On peut se reporter, a titre d'exemple, aux demandes de brevets en France 

publiees sous les numeros suivants : 2 767 851 , 2 751 682, 2 734 296, 2 699 209, 
2 695 670, 2 685 036. 2 627 207, 2 623 540, 2 619 531, 2 592 416, 2 552 473. 
2 524 922. 

On peut se reporter egalement aux demandes de brevet en FRANCE 
20 suivantes issues de la demanderesse : 2 736 615, 2 756 600, 2 727 711, 
2 71 2 325, 2 699 613, 2 658 849. 

Les materiaux polymeres souples connus dans Tart anterieur pour ia 
realisation de faux-plafonds tendus ou de faux-murs sont pourvus de nombreuses 
qualites telles que, notamment : resistance au feu, etancheite a I'air comme a la 
25 poussiere ou Thumidite, facility d'entretien. 

Les faux-plafonds obtenus peuvent incorporer des isolants phonique ou 
thermique, des spots ou eclairages divers, ainsi que les ouvertures de ventilation 
ou d'aeration, des sprinklers. 

Demontables, ils permettent Ie cas echeant une intervention technique 
30 dans Ie plenum. 

De tels materiaux polymeres, translucides ou opaques, teintes ou non dans 
la masse, mats, laques, marbres, daims ou satines, peuvent ainsi etre employes 
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tant en milieu industriel qu'en milieu hospitaller, pour des equipements collectifs, 
des laboratoires ou des habitations. 

La finition laquee permet un effet miroir souvent mis en oeuvre dans les 
centres commerciaux, une finition mat assez proche d'un aspect platre etant plus 
habituelle aux decors traditionnels. 

La pose de faux-plafonds tendus ou de faux-murs tendus s'effectue en 
sur-mesure, ce qui necessite des decoupes et assemblages du materlau 
polymere en feuille. 

Malgre leurs nombreux avantages ayant conduit a leur emploi croissant 
dans des environnements varies, les faux-plafonds et faux-murs tendus en toile 
polymere connus de Tart anterieur presentent deux inconvenients : 

- lorsqu'ils sont de grande etendue, leur aspect uniforme et regulier peut 
paraTtre trop artificiel ou monotone et etre de ce fait inadapte a certains 
environnements d'architecture classique ou historlque ; 

- elabores conventionnellement sous forme de les, en serie, ils ne 
permettent pas toujours, malgre une certaine variete de finitions et de 
teintes dans la masse, une personnallsation adaptee aux gouts de 
Tacheteur ou aux ambiances des locaux dans lesquels ils devraient etre 
instates. 

Pour pallier ces inconvenients, 11 peut etre imagine de realiser une 
impression sur les feuilles de materiau servant a la fabrication des faux-plafonds 
ou faux-murs tendus. 

Le document FR-A-2 738 847 decrit un materiau en toile pour faux-plafond, 
dont 11 est dit en page 2 lignes 30-31 qu'elle « peut etre facilement imprimee 
(serigraphie) ou peinte La toile en question comprend un substrat en tissu de 
polyester, notamment un tricot jacquard a armure chevron, enduit par un plastisol 
sur au moins une face. La pose de cette toile est effectuee a temperature 
ambiante, les caracteristlques mecaniques et notamment Tallongement sous 
chaine et frame etant sensiblement identiques, de sorte a eviter les defauts 
d'aspects apres refroidissement (page 1 ligne 10 - page 2 ligne 15 du document 
FR-A-2 738 847). 
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La pose des faux-plafonds a temperature ambiante st une technique 
rarement employee, car elle necessite une grande force physique de la part de 
roperateur, notamment lorsque les plafonds sont de surface etendue. 

La technique conventionnelle de pose des plafonds tendus, k chaud pose a 
5 priori des difficultes importantes, des lors que ces plafonds sont imprimis. Ces 
difficultes sont mentionnees dan le document WO-A-99/43907 (page 1 ligne 25 k 
30) : la mise en tension des feuilies, apres impression, peut conduire a des 
distorsions dimages. 

De sorte que les faux-plafonds imprimes connus sont formes de dalles de 
10 petites surfaces (typiquement 1 m2) suspendues, Timpression de petites surfaces 
ne posant pas de probieme technique. 

Uinvention vise a fournir un produit et un precede pour la realisation de 
faux-plafonds ou faux-murs tendus imprimes de grandes surfaces, autorisant un 
montage a chaud dudit faux-plafond ou faux-mur. 
15 A cette fin, invention se rapporte, selon un premier aspect, a un materiau 

polymere souple soudable en feuille, dalle ou panneau de faible epaisseur, 
prefabrique pour la realisation de structures tendues teiles que notamment des 
faux-plafonds, ce materiau comportant une impression directe d'au moins un 
dessin dont les formes et dimensions, apres mise sous tension du materiau, sont 
20 predeterminees, 

Uinvention se rapporte, selon un deuxieme aspect, a un precede de 
realisation d'une structure tendue telle que notamment un faux-piafond tendu, a 
partir d'un materiau tel que ci dessus, le precede comprenant une premiere etape 
de choix de dessins devant etre imprimes sur le materiau, ces dessins etant mono 
25 ou polychromes et pouvant etre modifies dans leurs formes, couleurs proportions 
et dispositions, ces dessins etant numerises et enregistres dans une memoire 
informatique d'un systeme de commande d'une machine d'impression. 

Uinvention se rapporte, selon un troisieme aspect, k des structures 
tendues comportant de tels materiaux souples imprimes. 
30 D'autres objets et avantages de I'invention apparaTtront au cours de ia 

description suivante de modes de realisation, description qui va etre effectuee en 
se referent aux dessins annexes, dans lesquels : 
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r la figure 1 est une vue en plan d'un faux plafond a quatre les imprimes, 
selon un mode de realisation ; 

- la figure 2 est une vue schematlque en coupe transversale selon le plan 
ll-li de la figure 1 ; 

- les figures 3a et 3b sont deux vues schematiques en coupe 
transversale de les, selon deux modes de realisation du proc6d^ selon 
rinvention. 

Dans la suite du texte de cette description, il ne sera fait mention que d'une 
application faux-plafond tendu. 

II est entendu toutefois que ce qui va etre dit pourra etre transpose par un 
homme du metier, aux faux-murs tendus et, d'une maniere generale, a tout 
revetement de parois a I'aide d'un materiau polymere souple en feuille tendue. 

Le faux-plafond 1 represente en figure 1, de contour rectangulalre, est 
forme de I'assemblage de quatre les 2a, 2b, 2c, 2d, de largeur I sensiblement 
identiques. 

II est entendu toutefois que le faux-plafond pourrait §tre de contour 
different, en fonction des besoins, et pourrait §tre form6 par I'assemblage de plus 
ou moins de quatre les, de largeurs identiques ou non. 

Le cas 6ch6ant, le faux-plafond peut ne comporter qu'un seul le, par 
exemple lorsqu'il est mis en ceuvre dans des espaces reiativement etroite tels que 
des couloirs. 

Le faux-plafond 1 comporte un cadre 3 realise a I'aide de lisses, les les 
assembles comportant sur leur bord libre un profile de bordure 4 ou harpon 
cooperant avec un appui 5 du cadre 3, par appui simple ou accrochage positif. 

Le profile de bordure 4 est par exemple assemble par une soudure 6 
r^alis^e au plus prhs du bord 7, cette soudure restant masquie ^ la vue. par 
exemple par une partie 8 des lisses. 

Divers auta-es modes de montage des Ids sur les lisses et diverses formes 
de lisses connues en elles-mdmes peuvent etre mis en oeuvre lorsque les \6s sont 
realises en un materiau polymere souple selon I'inverrtion. 

Par consequent, ces modes de montage des les sur le cadre ne seront pas 
decrits ici plus en detail. 
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Dans certains modes de realisation de Tinvention, le materiau polymere est 
choisi parmi les polymeres thermoplastiques tel que chlorure de polyvinyle 
plastifie et ses polymeres derives tels que chlorure de vinyle sur-chlore, 
polychiorure de vinylidene et copolymeres chlorure de vinyie/chlorure de 
5 vinylidene. 

Dans certains modes particuliers de realisation, ce materiau est un 
multicouche, realise par exempie par co-extrusion. 

Le cas echeant, le materiau est mono ou bi-orient6. 

L'epaisseur e de ce materiau est comprise entre quelques dixiemes de 
10 millimetres et quelques millimetres. 

Ce materiau peut etre translucide ou teinte dans la masse, de sorte a 
pouvoir presenter une grande variete de teintes ; des finitions laquee, marbre, 
satine, mats, daims, pouvant etre choisies par Tutilisateur. 

Dans un mode de realisation, le materiau est pourvu d'un fiocage pour lui 
15 conferer un aspect velours ou tissu. La surface du materiau est par exempie 
endutte d'un adhesif approprie pour des fibres textiles finement coupees, les 
fibres du floe etant appliquees par tamisage et battage ou par projection sous 
pression ou bien encore par voie electrostatique torsqu*une forte densite de fibres 
est souhaitee. 

20 Pour permettre une adaptation du faux-plafond a Tambiance recherchee 

pour le lieu dans lequel il doit etre monte, ou pour permettre une personnalisation 
de ce faux-plafond, celui ci comporte un dessin D realise par impression directe. 

Cette impression peut etre realisee par serigraphie ou par Impression 
numerique a jet d'encre. 

25 Dans une realisation particuliere, cette impression est realisee en une 

seule phase pour la production d'un dessin de grandes dimensions, par exempie 
inscrite dans une enveloppe circulaire de Tordre de deux a trois metres de 
diametre. 

On decrit maintenant differentes mises en oeuvre d'un precede de 
30 realisation de tels plafonds tendus imprimis. 

Dans une premiere etape, le choix d'un dessin est effectue. par exempie 
dans un catalogue papier ou numerique. 
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Dans le cas d'un catalogue numerique, la machine compression peut etre 
pilotee directement ou indirectement par le systeme informatique dans lequel est 
memorise le dessin choisi. 

Le catalogue peut comprendre par exemple des reproductions d'oeuvres 
5 classiques tels que plafonds peints c^lebres, mais aussi des reproductions 
d'oBUvres modemes, de photos couleur, de personnages de bandes dessinees. 

Le catalogue peut comprendre plusieurs coloris pour un meme dessin, 
Tutilisateur pouvant le cas echeant demander une modification du dessin et ou du 
coloris prevu dans un modele du catalogue. 
10 Plusieurs dessins du catalogue peuvent etre choisis pour etre imprimes en 

meme temps. 

Dans une variante de mise en oeuvre, rutllisateur peut choisir un motif non 

compris dans le catalogue, tel que par exemple, une photographie personnelle, le 

logo d'une entreprise ou d'une association. 
15 Les dessins choisis peuvent etre des dessins au trait ou non, 

monochromes ou polychromes. 

Le cas echeant, la teinte et la finitton du materiau imprime seront 

coordonnees aux teintes du dessin choisi et/ou aux teintes du local dans lequel le 

faux-plafond doit etre installe, ou bien encore a I'ambiance recherchee. 
20 Dans un mode de mise en ouvre du precede, le dessin choisi est repete de 

sorte a former un motif regulier ou non, les dessins etant equldistants ou non. 

En variante, au moins deux dessins differents par leur forme et/ou leurs 

dimensions et/ou leurs couleurs peuvent etre repetes, de sorte a former une 

altemance reguliere ou non. 
25 La dimension de tout dessin choisi peut etre adaptee aux dimensions du 

feux-plafond final. 

La disposition de tout dessin choisi peut 6galement etre adaptee a un effet 
particulier recherche. 

Ainsi, par exemple : 

^0 - un dessin reproduisant des fausses moulures de plafond a I'ancienne 

pourra etre place de maniere centrale au fond plafond, autour d'un 
lustre ou d'un systeme d'eclairage dispose au centre du plafond ; 



FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26) 



wo 01/23d83 



PCT/FROO/02699 



- un dessin reproduisant les motifs d'une tapisserie pourra "tre place en 
bordure de faux plafond de sorte a former une sorte de prolongement 
de ces motife. 

Le dessin choisi peut ainsi etre place au centre comme a la peripherie du 
5 faux-plafond, recouvrir sensibiement ia totalite de sa surface ou seulement une 
partie de celle-ci. 

Le cas echeant, seule une partie d*un dessin du catalogue peut etre choisie 
pour rimpression. 

Lorsque cette premiere etape de choix des formes, emplacements et 
10 couleurs du ou des dessins, a ete realisee, une deuxieme etape eventuelle 
d'impression sur papier ou support peu onereux peut etre conduite, pour 
permettre a rutiiisateur de visualiser, a peu de frais, i'effet obtenu apres montage 
du faux-plafond. 

Cette impression sur papier peut etre realisee sur un support de grande 
15 dimension, par exemple superieure a deux metres de largeur, par la machine 
dimpression servant a rimpression des feuiiles en materiau polymere souple. 

Lorsque rutiiisateur aura confirme son choix de dessin, ia troisieme etape 
d'impression proprement dite de la feuille en materiau polymere souple pourra 
etre realisee en usine, hors chantier d'installatlon du faux-plafond tendu. . 
20 Dans un mode de realisation de cette troisieme etape, rimpression est 

realisee le par le, ainsi qu*il est schematise en figure 3a. 

Un dessin peut ainsi eventuellement s'etendre sur plusieurs les imprimes 
avant assemblage. 

Lorsque Tassemblage des les est realise par soudage, une bande de 
25 protection 10 est mise en place au droit de cheque bord lateral 11 des les de 
sorte a permettre cette reprise de soudure, post^rieure a rimpression. 

Cette soudure peut etre realisee par ultrasons, haute-frequence, thermo- 
soudage, en fonction notamment de la nature chimique du materiau polymere 
souple employe. 

30 Lorsque la nature des encres employees pour rimpression n'est pas 

compatible avec les precedes de soudure mise en oeuvre, un cache ou tout autre 
moyen apte a proteger les bords iateraux 1 1 des les sera mis en place sur la 
machine d'impression. 



FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26) 



wo 01/23683 



PCT/FROO/02699 



Dans un autre mode de realisation de la troisleme etape dimpression des 
les, (figure 3b), cette impression est realisee apres soudure des les entre eux. 

Dans cette realisation. I'impression est realisee sur piusieurs bandes 
soudees de materiau et notamment au droit des zones de soudure bord a bord de 
5 ces bandes. 

Ce deuxieme mode de realisation peut correspondre au cas d'un dessin D 
s'etendant sur un seul le, comme au cas d'un dessin s'etendant sur piusieurs les, 
ainsi qu'ii est schematise en figure 3b. 

Les encres et vemis employes lors de la troisieme etape d'impression sont, 
10 dans un mode de realisation, traites avec une protection aux ultraviolets. 

11 en va eventuellement de meme du materiau polymere souple supportant 
rimpression, de sorte a eviter son vieillissement par photo-oxydation, notamment 
lorsque le PVC est utilise. 

Les encres et vemis doivent etre choisis, ainsi que I'homme du metier 
15 saura le faire, de sorte k pouvoir se deformer pendant la mise en place du faux- 
plafond. 

Le cas echeant, lorsque la soudure des les peut entramer un desequilibre 
des allongements des les lors du montage du faux-plafond, une correction locale 
des proportions du dessin peut etre realisee de sorte a obtenir, apres montage, 
20 un dessin correctement proportionne. 

Pour I'impression des les, un point de reference distant des bords du le 
peut etre choisi, sensiblement au centre geometrique de la feuille, de sorte a tenir 
compte des allongements des les lors de leur mise sous tension. 

Afin de limiter des distorsions damages lors de la mise sous tension des 
25 les, le materiau polymere peut etre mono ou bi-oriente. 

La ou les bandes de materiaux polymere souple imprime peuvent etre 
assemblies a des bandes de materiau non imprimees conventionnelles pour 
former une feuille tendue d'un faux plafond ou d'un faux mur. 

Par le choix des motifs imprimes, les faux-plafonds obtenus peuvent etre 
30 facilement adaptes a des environnements tres varies, notamment pour 
I'amenagement interieur de demeures historiques ou d'enceintes festives. 
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L'impression d'un dessin predeforme permet la mise en place du faux- 
plafond ou faux-mur a chaud, le dessin retrouvant les proportions et contours 
souhaltes lors du refroidissement du materiau en feuille. 

Le montage a chaud facilite, ainsi qu'il est connu en soi, la mise en place 
5 du faux-piafond ou faux-mur par dilatation thermique du materiau en feuille 
employe. 

Dans un autre mode de realisation, Timpression est realisee avec mise 
sous tension de la feuille de materiau pour faux-plafond ou faux-mur, la tension 
de feuille etant sensiblement identique a la tension apres pose du faux-plafond ou 
10 faux-mur. 
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REVENDICATIQNS 

1. Materiau en feuille, dalle ou panneau de faible epalsseur, pr^^rique 
pour ta realisation de structures tendues telles que notamment des faux-plafonds, 
CARACTERISE en ce qu'll comporte une Impression directe d'au moins un dessin 
dont les formes et dimensions, apres mise sous tension du materiau, sont 
predeterminees. 

2. Materiau selon ia revendication 1, caracterise en ce qu'll est choisi 
parmi le groupe comprenant les polymeres thermoplastiques tel que chlorure de 
polyvlnyle plastlfie et ses polymeres derives tels que chlorure de vinyle sur-chlore, 
polychlorure de vlnylldene et copolymeres chlorure de vinyle/chlorure de 
vinylidene. 

3. Materiau selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce quil est 
multicouche. 

4. Materiau selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caractdris6 en 
ce qu'll est mono ou bi-oriente. 

5. Precede de realisation d'une structure tendue telle que notamment un 
faux-plafond tendu, k partir d'un materiau tel que presente dans I'une quelconque 
des revendications 1 a 4, caracterise en ce qu'll comprend : 

- une etape de choix de desslns devant etre imprimes sur le materiau, 
ces desslns etant mono ou polychromes et pouvant etre modifies dans 
ieurs formes, couleurs proportions et dispositions, ces desslns etant 
numerises et enregistres dans une memoire infomjatique d'un systeme 
de commande d'une machine d'impression, 

- une etape intermediaire d'impression du dessin choisi, sur le materiau 
poiymdre souple en feuille. 

6. Precede selon la revendication 5, caracteris6 en ce qu'll comprend une 
etape intermediaire d'impression sur papier d'un dessin final choisi par 
I'utilisateur. 

7. Precede selon la revendication 6, caracterise en ce que I'lmpression est 
realisee a I'aide d'une machine de serigraphie. 

8. Precede selon la revendication 6, caracteris ' en ce que rimpression est 
realisee a I'aide d'une machine numerique a jet d'encre. 
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9. Procede selon Tune quelconque des revendications 6 a 8, caracterise en 
ce que i'impression est realisee sur piusieurs bandes soudees de materiau, et 
notamment au droit des zones de soudure bord a bord de ces bandes. 

10. Procede selon Tune quelconque des revendications 6 a 8, caracterise en 
5 ce que I'impression est realisee sur chaque bande de materiau, dont Tassemblage 

par soudage est conduit posterieurement a Timpression. 

11. Procede selon la revendication 10, caracterise en ce qu'il comprend une 
etape de pre-deformation du dessin a imprimer sur le materiau souple, pre- 
deformation tenant compte des allongements differentiels du materiau imprime 

10 lors de sa mise sous tension dans une structure tendue telle que notamment un 
faux plafond, cette pre-deformation compensant sensiblement les distorsions du 
dessin provoquees par la mise sous tension du materiau et assurant ainsi 
Tobtention d'un dessin correctement proportionne sur le materiau imprime tendu. 

12. Structure tendue telle que faux-plafond tendu ou faux-mur tendu, 
15 caract^risee en ce qu'elle comprend une feuille tendue dont au moins une partie 

est formee par une bande de materiau telle que presentee dans Tune quelconque 
des revendications 1^4. 

13. Structure tendue selon la revendication 12, caracterlsee en ce qu'elle est 
obtenue en mettant en ocuvre un precede tel que presente dans Tune quelconque 

20 des revendications Sail. 

14. Structure tendue selon la revendication 12 ou 13, caracterisee en ce 
qu'elle comprend un cadre (3) forme par I'assemblage de lisses, un appui (5) 
6tant defini dans ledit cadre (3), cet appui (5) etant apte a recevoir, en accrochage 
positif ou en simple appui, un profile de bordure (4) dispose a la peripherie de ia 

25 feuille tendue. 

15. Structure tendue selon la revendication 14, caract6ris6e en ce que le 
profile de bordure (4) est soude au plus pres du bord (7) peripherique de la feuille 
tendue, ce soudage etant maintenu cache a ia vue par une partie (8) des lisses 
du cadre (3). 
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R6f6rence du dossier du d6posant ou du 
mandataire 

1H908980-XDE-JV 


voir la notification de transmission du rapport d'examen 
POUR SUITE A DONNER pr^iimlnaire intemational (fomnulaire PCT/tPEA/416) 


Demande intemationale n*" 
PCT/FROO/02699 


Date du d^pot intemational (jour/mois/ann^e) 

29/09/2000 


Date de priority Qour/mois/ann^e) 
30/09/1999 


Classification intemationale des brevets (GIB) ou k la fois classification nationale et CIB 
E04B9/30 


D6posant 

NEWMAT, S.A. et al. 



1 . Le present rapport d'examen prdliminaire international, etabii par radmlnlstaratlon chargee de I'examen prellminaire 
international, est transmis au deposant conform§ment k I'article 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 7 feuilles. y compris la pr§sente feuille de couverture. 

S 11 est accompagne d'ANNEXES, c'est-a-dire de feuilles de la description, des revendlcations ou des dessins qui ont 
ete modifiees et qui servent de base au present rapport ou de feuilles contenant des rectifications faltes auprds de 
I'administration chargee de I'examen pr6liminaire international (voir la r^gle 70.16 et I'instruction 607 des Instructions 
administratlves du PCT). 

Ces annexes comprennent 2 feuilles. 



3. Le present rapport contient des indications relatives aux points suivants: 
I ^ Base du rapport 



d'application industrielle 
Absence d'unit6 de I'invention 

Declaration motivee selon I'article 35(2) quant h la nouveaute. Tactivite inventive et la posslbilite 
d'application industrielle; citations et explications k I'appui de cette declaration 

Certains documents cites 

Irregularites dans la demande Internationale 

Observations relatives k la demande Internationale 



II 


□ 


111 


□ 


IV 


□ 


V 


IS 


VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



Date de presentation de la demande d'examen prdliminaire 
intemationale 

24/04/2001 


Date d'achdvement du present rapport 
31.01.2002 


Norn et adresse postale de I'administration chargee de 
rexamen preiiminaire intemational: 

- Office europ6en des brevets 

/^yV) D-BOaSS Munich 

S^' T6I. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Fonctionnaire autorisd >^^^^^^^5Nv 
Festor. E (C j) )) 

de telephone +49 89 2399 2474 ^"-.fis*^ 
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Demande intemationale n° PCT/FROO/02699 



I. Base du rapport 

1 . En ce qui concerne les elements de la demande intemationale {fes feuilies de remplacement qui ont 6t6 remises 
a i'office recepteur en r^ponse it una invitation faite conformement a t'article 14 sont consid6rees dans ie present 
rapport comme "initialement deposees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'eiies ne contiennent 
pas de modifications (regies 70. 16 et 70. 17)): 

Description, pages: 

1 -8 version initiale 

Revendications, N"": 

1-13 re5ue(s) Ie 1 0/09/2001 avec la lettre du 06/09/2001 

Dessins, feuilies: 

1/3-3/3 version initiale 

2. En ce qui concerne la langue, tous les Pigments indiqu^s ci-dessus ^talent ^ la disposition de Tadministration ou 
lui ont et§ remis dans la langue dans laquelle la demande Internationale a ^t^ d^posde, sauf indication contraire 
donnee sous ce point. 

Ces ^l^ments ^taient k la disposition de Tadministration ou lui ont et^ remis dans la langue suivante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche intemationale (selon la r^gle 23.1 (b)). 

□ la langue de publication de la demande Internationale (selon la r^gle 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de I'examen pr^liminaire Internationale (selon la r§gle 55.2 ou 
55.3). 

3. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acide amines divulgu^es dans la demande 
Internationale (Ie cas ech^ant), I'examen pr^liminaire intemationale a ^t6 affectum sur la base du listage des 
sequences : 

□ contenu dans la demande Internationale, sous forme ecrite. 

□ depose avec la demande Internationale, sous forme d6chiffrable par ordinateur. 

□ remis ulterieurement k radministration, sous forme Ecrite. 

□ remis ulterieurement h radministration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle Ie listage des sequences par ecrit et fourni ulterieurement ne va pas au-del^ 
de la divulgation faite dans la demande telle que d^posSe, a 6X6 foumie. 

□ La declaration, selon laquelle les informations enregistr^es sous d6chiffrable par ordinateur sont identiques k 
ceiles du iistages des sequences Presente par ecrit, a ete fournie. 

4. Les modifications ont entraTn6 I'annulation : 
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□ de la description, pages : 

□ des revendications, n**® : 

□ des dessins, feuilles : 

5. □ Le present rapport a 6t6 formula abstraction faite (de certaines) des nnodifications. qui ont ete consid6r6es 
comme allant au-del§ de I'expos^ de I'invention tel qu'il a 6X6 ddpos§, comme il est indiqu6 ci-apr^s (r^gle 
70.2(c)) : 

(Toute feuHle de remplacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiquee au point 1 et 
annexee au present rapport) 



6. Observations compl^mentaires, le cas ^ch^ant : 



V. Declaration motivee selon I'articie 35(2) quant a la nouveaute, Tactivite inventive et ia possibilite 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveaute Oui : Revendications 5-13 

Non : Revendications 1 -4 

Activite inventive Oui : Revendications 1 1 

Non : Revendications 5-10,12-13 

Possibility d'application industrielle Oui: Revendications 1-13 

Non : Revendications 



2. Citations et explications 
voir feullle separee 



VII. Irregularites dans la denriande internationale 

Les irr6gularit6s suivantes, concernant la forme ou le contenu de la dennande internationale, ont 6t6 constatdes : 
voir feuille separee 
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Concernant \g point I 
Base du rapport 

- pas d'observatlons - 

Concernant le point 11 
Priorite 

- pas d'observations - 

Concernant le point 111 

Absence de formulation d*oplnlon quant a la nouveaute, Tactivite inventive et la possibilite 
d'application industrielle 

- pas d'observations - 

Concernant te point IV 
Absence d'unite de {'invention 

- pas d'observations - 

Concernant le point V 

Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, Tactivite inventive et la possibilite 
d'appllcation industrielle; citations et explications a Tappui de cette declaration 

1 . Les documents suivants furent cites durant la procedure d'examen de la presente demande: 
D1 = FR-A-2 738 847 

D2 = FR-A-2 624 062 (*) 
D3= EP-A-0 132 953 (*) 
D4 = FR-A-2 269 761 (*) 
D5 = US-A-5 970 578 (*) 
D6 = WO-A-99/43907 (**) 

D7 = DE-A-2 100 226 (*) (une copie est jointe au present rapport) 
D8 = WO-A-90/05640 

(*) Document cite ni dans la description originale, ni dans le rapport de recherche international. 
(**) Document cite dans la description originale. 

2. Pour la revendication ind^pendante 1, c'est le document D6 qui est consid6r6 comme I'^tat de la 
technique le plus proche. 

2.1 L'objet de la revendication 1 ne concerne qu'une feuille souple en polymere (cf. pr^ambule de la 
revendication) comportant des dessins (cf. partie caracterisante de la revendication). L'expression 
suivante de la revendication 1 : 

"pr6fabriqu6 pour la realisation de structures tertdues ^ chaud dans un cadre, telles que 

notamment des faux-plafonds, " . • 
n'a pas d'effet limltatif sur la portee de la revendication 1 mais indique seulement que Tobjet de la 
revendication 1 est susceptible d'etre utilise dans une telle realisation. Un mat^riau, qui 
poss^derait par ailieurs toutes les caract^ristiques specif iees dans la revendication 1 et qui 
conviendrait au but recherche, est normalement consider^ comme affectant la nouveaute de l'objet 
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de la revendication 1. et ceci bien qu'il n'ait encore jamais ete decrit pour I'utilisation indiquee dans la 
demande (Dlrectives-PCT Section IV, III-4.8 et III-7.3). 

2.2 D6 decrit un materiau 3 

a) polym^re souple en feuille de faible 6paisseur pr6fabriqu6 (ct page 13, lignes 13-16), 

b) apte k etre utilise pour la realisation de structures tendues k chaud dans un cadre 2, telles que 
notamment des faux-plafonds (cf. page 1, lignes 6-9), 

c) ledit materiau comportant une impression directe de desslns (ct page 14, lignes 26-35) 

d) dont les formes et dimensions, aprds mise sous tension k chaud de ce mat6rlau, sont 
predeter m i nees . 

Remaroue concernant la caracteristiaue (d^ : 

Apres mise sous tension d'un mat6riau quelconque comportant un dessin, les formes et dimensions 
de ce dessin sont intimement Hees aux caracteristiques intrinseques de ce materiau et par 
consequent "predetermlnees". Par consequent le materiau selon D6 comporte aussi la 
caract6ristique (d). 

2.3 AinsI, la combinaison de caracteristiques de la revendication independante 1 est dej^ decrite dans le 
document D6. Par consequent la revendication independante 1 n'est pas admissible car son objet 
n'est pas nouveau (Articles 33 (1) et (2) PCT). 

3. Les revendications dependantes 2, 3 et 4 ne contiennent pas de caract^ristique suppl^mentaire qui, 
en combinaison avec I'objet de Tune quelconque des revendications dont elles dependent, rendrait 
leur objet nouveau car leurs caracteristiques addition n el les sont aussi dterites dans D6. 

4. Pour la revendication independante 5, c'est le document D7 qui est considere comme retat de la 
technique le plus proche. 

4.1 D7 decrit un precede de realisation d'un faux-plafond tendu a chaud (cf. revendications), 

a) par mise sous tension k chaud d'un materiau (ct page 2, revendications; "Kunststoff-Folie") dans 
un cadre de faux-plafond obtenu par I'assemblage de lisses (ct figure 3, "Halteleiste"), 

dont I'objet de la revendication 5 ne diff6re en ce que 

b) le materiau est tel que pr^sente daps I'une quelconque des revendications 1 a 4, 

et en ce que ledit precede comprend 

c) une etape de choix de desslns devant etre imprimes sur le materiau, 

d) - ces desslns etant mono ou polychromes et pouvant etre modifies dans leurs formes, 

couleurs, proportions et dispositions, 

e) - ces dessins etant numerises et enregistres dans une m6moire informatique d'un syst6me de 

commande d'une machine d'impression, 

f) une etape d'impression du dessin choisi, sur le materiau polymere souple en feuille. 

4.2 La caracteristique 4.1 (b), lorsqu'elle concerne la revendication 1 , ne consiste qu'a seiectionner parmi 
toutes les feuilles en materiau polymere souple connues celle qui comporte des desslns . Une telle 
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selection peut etre consideree comme inventive seulement si elle produit des effets inattendus ou 
engendre des proprietes inattendues par rapport auxfeuilles sans dessins. Toutefois aucun effet ni 
aucune propri6t6 de ce genre n'est indlque dans la demande. 

4.3 Les caract§ristiques 4.1 (c) k 4.1 (f). lorsqu'elles concernent la revendication 1 . ne repr6sentent que 

- r6tape du choix des dessins (caract^ristiques (c)) et 

- I'etape de rimpression elle-meme (caracteristiques (f)), 

les caracteristiques (d) et (e) ne traduisant que le fait que ces dessins peuvent etre quelconques et 
§tre stockees dans une memoire Informatique, comme le d6crit dej^ le document D8 (cfm6moire 
13, systeme de commande 12, machine d'impression 4). La personne du metier sait toutefois que 
ces caracteristiques ne sont que des possibilites qu'elle pourrait choisir, selon le cas d'esp^ce, parmi 
plusieurs possibilites evidentes . pour resoudre le probl^me de I'impression de dessins sur une feuille 
de polym^re souple sans qu'une activity inventive soit impliqu6e. 

4.4 Compte tenu des points ci-dessus, combiner t'ensemble des caracteristiques de la revendication 5 
relive d'une demarche technique normale pour la personne du metier d^sirant mettre en place un 
faux-plafond comportant des dessins. L'objet de la revendication 5 n'imptlque par consequent pas 
d*activite inventive (article 33(3) PCT). 

5. Les revendications dependantes 6 a 10 ne contlennent pas de caract^ristique suppl^mentaire qui, 
en combinaison avec l'objet de I'une quelconque des revendications dont elles dependent, 
impliquerait une activity inventive. 

6. La combinaison des caracteristiques de la revendication 1 1 n'est pas comprise dans I'^tat de la 
technique et n'en decoule pas de mani^re evidente. 

7. Pour la revendication independante 12, c'est aussi le document D7 qui est consider^ comme I'^tat 
de la technique le plus proche. 

7.1 D7 decrit un faux-plafond 
comportant 

a) un appui (cf. description, page 2, paragraphe 2; "IHaken der Halteleiste) d§fini dans le cadre du 
faux-plafond, 

b) cet appui §tant apte k recevoir un profile de bordure (cf. figures 1 et 2: Randverstarkuna mit 
Osen", "eingesctiweiBte Ose") dispose sur toute la p^riph^rle de la feuille de mat^riau polym^re 
souple tendue ^ chaud dans ledit cadre, 

dont l'objet de la revendication 13 ne diff^re en ce que 

c) il est obtenu par la mise en oeuvre du precede presente dans I'une quelconque des 
revendications 5 a 11, 

7.2 Bien que la revendication 12 soit de la categorie des revendications de produit les caracteristiques 
7.1 (c) sont des caracteristiques de procede et non de produit . ce qui introduit un manque de clart6 
dans la revendication (cf. Directives-PCT. section IV, 111-4.1). 



Foimulalre PCT/Feuille s6par6e/409 (feuille 3) (OEB-avril 1997) 



RAPPORT D'EXAMEN Demande internationale n° PCT/FROO/02699 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL > FEUILLE SEPAREE 



7.3 Pour les m§mes raisons que celles deja expos6es au paragraphes 4.2 et 4.3 ci-dessus, ces 
caract6ristiques 7.1 (c) n'impliquent pas d'activite inventive (article 33(3) PCT). 

7.4 Compte tenu des points ci-dessus, combiner I'ensemble des caract^ristiques de la revendication 12, 
lorsqu'elle se rapporte a la revendication 5. relfeve d'une demarche teclinique normale pour ia 
personne du metier desirant mettre en place un faux-plafond comportant des dessins. L'objet de la 
revendication 12 n'implique par consequent pas d'activite inventive (article 33(3) PCT). 

8. La revendication dependante 13 ne contient pas de caract6ristique suppl§mentaire qui, en 
combinaison avec l'objet de la revendication 12 dont elle depend, impliquerait une activite inventive, 
car ses caracteristiques additionnelles sont deja divulguees dans D8- 

9. Les objets des revendications 1 a 13 sont susceptibles d'appllcation industrielle (article 34(4) PCT). 

Concernant le point VI 
Certains documents cites 

- pas d'observations - 

Concernant le point VII 

Irregularites dans la demande internationale 

1 . Le numero de publication du document FR-A-2 736 615 cit§ dans la description originale, page 1 , 
l.igne 20, devralt etre corrige car ce document concerne un "D^verrouilleur k ecrou fendupour 
microsateilite", ce qui semble 6loign§ de l'objet de I'invention. 

Concernant le point Vill 

Observations relatives a la demande internationale 

- pas d'observations - 
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1. Materiau polymere souple en feuille de faible epaisseur, prefabrique 
pour la realisation de structures tendues a chaud dans un cadre, telles que 
notamment des faux-plafonds, caract^ris^ en ce qu'il comporte une Impression 
directe de dessins dont les formes et dimensions, apras mise sous tension a 
chaud de ce materiau. sent predeterminees. 

2. Materiau selon la revendication 1, caractMsi en ce qu'il est choisi 
parmi le groupe comprenant les polymeres thermoplastiques tel que chlorure de 
polyvinyle plastifie et ses polym6res derives tels que chlorure de vinyle sur- 
chlore, polychlorure de vinylidene et copolymeres chlorure de vinyle/chlorure de 
vinylidene. 

3. Materiau selon la revendication 1 ou 2, caract6ris6 en ce qu'il est 
multicouche. 

4. Materiau selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caractdris6 en 
ce quil est mono ou bi-oriente. 

5. Precede de realisation d'un faux-plafond tendu a chaud, par mise sous 
tension a chaud d'un materiau tel que presente dans I'une quelconque des 
revendications 1 a 4. dans un cadre de faux-plafond obtenu par Tassemblage de 
lisses, caract6ri$6 en ce qu'il comprend : 

- une 6tape de choix de dessins devant dtrs imprimes sur le materiau, 
ces dessins etant mono ou polychromes et pouvant etre modifies dans 
leurs formes, couleurs, proportions et dispositions, ces dessins etant 
numSrises et enregistrds dans une memoire informatique d'un systdme 
de commande d'une machine d'impression^ 



une etape d'impression du desstn choisi, sur le matdrlau polymere 
souple en feuille. 



6. Precede selon la revendication 5. caract6ris6 en ce qu'il comprend une 
etape d'impression sur papier d'un dessin final choisi par rutilisateur. 

7. Precede selon la revendication 6, caract6ri56 en ce que I'impression est 
realisee a I'aide d*une machine de serigraphie. 

8. Precede selon la revendication 6, caract6ri$d en ce que I'impression est 
reaiisee a I'aide d'une machine numerique d jet d'encre. 



FEUILLE MODIFIEE 



FEUILLE MODIFIEE 
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II 

g. Precede selon Tune quelconque des revendications 6 a 8, caract6ris6 en 
ce que rimpression est realisee sur plusieurs bandes soudees de materiau, et 
notamment au droit d s zones de soudure bord a bord de ces bandes. 

10. ProcGde selon Tune quelconque des revendications 6 a 8, caracteris§ en 
5 ce que rimpression est realisee sur chaque bande de materiau, dont 

l^assembtage par soudage est conduit posterieurement a rimpression. 

11. Precede selon la revendication 10, caract6ri8e en ce qu'ii comprend une 
etape de pre-deformation du dessin d imprimer sur le materiau polymere souple, 
pre-deformation tenant compte des aliongements differentiels du materiau 

JO imprime lors de sa mise sous tension d chaud, cette pre-defonmation compensant 
sensibiement les distorsions du dessin provoquees par ia mise sous tension h 
chaud du materiau et assurant ainsi I'obtention d'un dessin correctement 
proportionne sur le materiau imprime tendu. 

12. Faux-plafond obtenu par la mise en oBuvre du precede presente dans 
15 Tune quelconque des revendications Sail, caract6ris6 en ce qu'un appui (5) 

est defini dans le cadre (3) du faux-plafond, cet appui etant apte a recevoir un 
profile de bordure (4) dispose sur toute la peripherie de la feuille de materiau 
polymere souple tendue a chaud dans ledrt cadre (3). 

13. Faux-plafond selon la revendication 12, caract^risd en ce que I© profile 
20 de bordure (4) est soude au plus pres du bord (7) peripherique de la feuille 

tendue. ce soudage etant maintenu cache a la vue par une partie (6) des lisses 
du cadre (3). 
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1. This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



2. This REPORT consists of a total of 



. sheets, including this cover sheet. 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of 



sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 

Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


International application No. 

PCT/FROO/02699 


I. Basis of the report _ - — . - - - 


1 . This report has been drawn on the basis of (Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 


the international application as originally filed. 






rS?1 the description, paees 1-8 


, as originally filed. 




pafies 


, filed with the demand. 




pases 


, filed with the letter of - 




oaees 


. filed with the letter of . 




the claims, Nos. 

Nos. 


, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 


Nos. 


, filed with the demand. 




Nos. 1-13 


, filed with the letter of 


06 September 200 1 f06.09.200 1 ) . 


Nos. 


, filed with the letter of 




Vs/} the drawines sheets/fie 1/3-3/3 


, as originally filed, 




sheets/fiH 


, filed with the demand. 




sheets/fifi 


, filed with the letter of 




sheets/fifi 


, filed with the letter of 




2. The amendments have resulted in the cancellation of: 






1 1 the descrlDtion, oaees 






1 1 the claims, Nos. 






1 1 the drawings, sheets/fie 






3 rn This report has been established as if (some oO the amendments had not been made, since they have been considered 
— to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 


4. Additional observations, if necessary: 
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V. Reasoned statement uitdef=- Article 55(5Xwith-regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


I . Statement 




Novelty (N) Claims 5-13 


Claims 


1-4 NO 


Inventive step (IS) Claims 


1 1 YES 


Claims 5-10, 12-13 NO 


Industrial applicability (lA) Claims 1-13 yES 


Claims 


NO 


2. Citations and explanations 




1. Reference is made to the following documents: 


Dl: FR-A-2 738 847 




D2: FR-A-2 624 062 (*) 




D3 : EP-A-0 132 953 (*) 




D4: FR-A-2 269 761 (*) 




D5: US-A-5 970 578 (*) 




D6: WO-A-99/43907 {**) 




D7 : DE-A-2 100 226 {*) (a copy is attached to the present 


report) 




D8 : WO-A-90/05640 




(*) Document is neither cited in the original description, 


nor in the international search report. 




(**) Document is cited in the original description. 


2. With regard to independent Claim 1, 


document D6 is 


considered to be the closest prior art. 




2.1 The subject matter of Claim 1 merely concerns a 


flexible polymer sheet (cf . preamble of 


said claim) 


comprising designs (cf . characterizing part of said 


claim) . The expression from Claim 1, 
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^^prefabricated for the production of structures that are 
hot -stretched in a frame, such as suspended ceilings in 
particular, " 

has no limiting effect on the scope of Claim 1 and merely 
indicates that the subject matter of Claim 1 can be used 
for such a purpose. Moreover, a material having all the 
features specified in Claim 1 and suitable for the desired 
aim, would normally be considered as affecting the novelty 
of the subject matter of Claim 1, in spite of its never 
having been described for the use indicated in the 
application (PCT Guidelines, Section IV, III-4.8 and III- 
7.3) . 

2.2 D6 describes a material 3 

a) a thin prefabricated sheet of flexible polymer (cf . 
page 13, lines 13-16), 

b) capable of being used for producing structures that are 
hot-stretched in a frame 2, such as suspended ceilings in 
particular (cf. page 1, lines 8-9), 

c) said material displaying a direct printing of designs 
(cf. page 14, lines 28-35) 

d) the shape and dimensions thereof, once said material 
has been hot - stretched, are predetermined. 

Comment on the feature (d) : 

After any material comprising a design has been stretched, 
the shape and dimensions thereof are closely linked to the 
intrinsic properties of said material and are thus 
''predetermined." Consequently, the material according to 
D6 also has the feature (d) . 

2.3 Therefore, the combination of features of independent 
Claim 1 is already described in document D6 . 
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Consequentl-yi, ind-ependen.t Claim 1 is not acceptable 
because the subject matter thereof is not novel (PCT 
Article 33(1) and (2)). 

3. Dependent Claims 2, 3, and 4 do not contain any 
additional feature which, combined with the features of 
any claim on which they depend, would render their subject 
matter novel because the additional features thereof are 
also described in D6 . 

4. With regard to independent Claim 5, document D7 is 
considered to be the closest prior art . 

4.1 D7 describes a method for producing a suspended 
ceiling that is hot-stretched (cf, claims), 

a) by heat-stretching a material (cf . page 2, claims; 
Kunststof f-Folie" ) in a suspended-ceiling frame obtained 

by assembling the heddles (cf. Figure 3, Halteleiste" ) / 

from which the subject matter of Claim 5 differs merely in 
that 

b) the material is as described in any of Claims 1 to 4, 

and in that said method comprises 

c) a step of selecting designs to be printed on the 
material , 

d) - said designs being mono- or poly-chromed and capable 
of being modified in terms of their shape, colors, 
proportions and placement, 

e) - said designs being digitized and stored in a computer 
memory in a printing machine control system, 

f) - a step of printing the selected image on the sheet of 
flexible polymer material. 
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4.2 The £eaJ:ure -4-.l(b),. when concerning Claim 1, merely 
consists in selecting, from among all the known sheets of 
flexible polymer material, the one comprising designs . 
Such a selection can be considered to be inventive only if 
it produces xinexpected effects or leads to unexpected 
properties with respect to the sheets with no designs. 
However, no such effect or property is indicated in the 
application . 

4.3 The features 4.1(c) to 4.1(f), when concerning Claim 
1, merely show 

- the step of image selection (features (c) ) and 

- the step of printing in itself (features (f ) ) , 
features (d) and (e) merely showing that said designs can 
be of any kind and can be stored in a computer memory, as 
already described in document D8 (cf. memory 13, control 
system 12, printing machine 4) . Said features are 
nevertheless only a few among several obvious options that 
a person skilled in the art would select, depending on 
each particular case, in order to solve the problem of 
printing designs on a flexible polymer sheet, without 
thereby an inventive step being involved. 

4.4 Given the above points, combining the set of features 
of Claim 5 is a common technical measure for a person 
skilled in the art seeking to set up a suspended ceiling 
having designs. The subject matter of Claim 5 therefore 
does not involve an inventive step (PCT Article 33(3)) . 

5. Dependent Claims 6 to 10 contain no additional 
features which, combined with the features of any claim to 
which they refer, might confer an inventive step. 
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6. The comiiination of. .the features of Claim 11 is neither 
included in the prior art nor obviously suggested therein. 

7. With regard to independent Claim 12, D7 is also 
considered to be the closest prior art. 

7.1 D7 describes a suspended ceiling 

comprising 

a) a support (cf. description, page 2, paragraph 2; ''Haken 
der Halteleiste'' ) defined in the frame of the suspended 
ceiling, 

b) said support being capable of receiving an edging 
section (cf . Figures 1 and 2; Randverstarkung mit Osen/' 

eingeschweipte Osen/' ) placed all along the edge of the 
flexible polymer sheet that is hot-stretched in said 
frame , 

from which the subject matter of Claim 13 merely differs 
in that 

c) it is obtained by implementing the method described in 
any one of Claims 5 to 11, 

7.2 Although Claim 12 is in the product claim category, 
the features in 7.1(c) are not product claims, but method 
claims, thereby introducing a lack of clarity in the claim 
(cf. PCT Guidelines, Section IV, III-4.1). 

7.3 For the same reasons as mentioned in paragraphs 4.2 
and 4.3 above, said features 7.1(c) do not involve an 
inventive step (PCT Article 33(3)), 

7.4 Given the above points, combining the set of features 
of Claim 12, when it refers to Claim 5, is a common 
technical measure for a person skilled in the art seeking 
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to set up 3- jsuspended -ceiling having designs. The subject 
matter of Claim 12 consequently does not involve an 
inventive step (PCT Article 33(3)). 

8. Dependent Claim 13 does not contain any additional 
feature which, combined with the subject matter of Claim 
12 on which it is dependent, would involve an inventive 
step, because the additional features thereof are already 
disclosed in D8 . 

9. The subject matter of Claims 1 to 13 is industrially 
applicable (PCT Article 33(4)). 
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VII. Certain defects in the irrternational application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



1. The publication nximber of document FR-A-2 736 615 

cited in the original description, page 1, line 20, 
should be corrected because said document concerns a 

slotted-nut type releasing device for a microsatellite/' 
which does not appear to be relevant to the subject 
matter of the present invention. 



Form PCT/IPEA/409 (Box VII) (Januar>' 1994) 



CLAIMS 

1/ Prefabricated material in the form of a thin sheet, 
slab, or panel for making tensioned structures such as 
false ceilings/ in particular, the material being 
characterized in that it carries direct printing of at 
least one design of shapes and dimensions that are 
predetermined once the material is tensioned. 

2/ A material according to claim 1, characterized in that 
it is selected from the group comprising thermoplastic 
polymers such as plasticized polyvinyl chloride and 
polymers derived therefrom as superchlorinated vinyl 
chloride, polyvinylidene chloride, and copolymers of 
vinyl chloride and polyvinylidene chloride. 

3/ A material according to claim 1 or claim 2, 
characterized in that it is a multilayer material. 

4/ A material according to any one of claims 1 to 3, 
characterized in that it is mono- or bi-oriented. 

5/ A method of making a tensioned structure such as a 
tensioned false ceiling, in particular, using a material 
of the kind presented in any one of claims 1 to 4, the 
method being characterized in that it comprises: 

- a step of selecting designs to be printed on the 
material, said designs being mono- or polychromatic and 
being capable of being modified in shape, color, 
proportions, and dispositions, said designs being 
digitized and recorded in a computer memory of a system 
for controlling a printing machine; and 

- an intermediate step of printing the selected 
design on the flexible polymer material in sheet form. 

6/ A method according to claim 5, characterized in that 
it includes an intermediate step of printing a final 
design as selected by the user on paper. 
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7/ A method according to claim S, characterized in that 
the printing is performed by means of a silkscreen 
printing machine. 

5 

8/ A method according to claim 6, characterized in that 
the printing is performed by means of a digital ink jet 
machine . 

10 9/ A method according to any one of claims 6 to 8, 

characterized in that the printing is performed on a 
plurality of bonded-together strips of material, and in 
particular is performed over the zones in which the 
strips are bonded together edge to edge. 

15 

10/ A method according to any one of claims 6 to 8, 
characterized in that the printing is performed on each 
strip of material with the strips being assembled 
together by bonding performed after the printing. 

20 

11/ A method according to claim 10, characterized in that 
it includes a step of predeforming the design to be 
printed on the flexible material, the predef ormation 
taking account of differential lengthening of the printed 

25 material during tensioning in a tensioned structure such 
as a false ceiling, in particular, said predef ormation 
substantially compensating for distortion in the design 
caused by the material being tensioned and thus ensuring 
that a properly proportioned design is obtained on the 

30 tensioned printed material. 

12/ A tensioned structure such as a tensioned false 
ceiling or a tensioned false wall, characterized in that 
it comprises a tensioned sheet formed at least in part by 
35 a strip of material as presented in any one of claims 1 
to 4. 
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13/ A tensioned structure according to claim 12, 
characterized in that it is obtained by implementing a 
method as presented in any one of claims 5 to 11. 

5 14/ A tensioned structure according to claim 12 or claim 
13, characterized in that it comprises a frame (3) formed 
by assembling rails together, catch members (5) being 
defined in said frame (3), said catch members (5) being 
suitable for receiving a margin member (4) disposed at 
10 the periphery of the tensioned sheet, said member being 

received by positive hooking or merely by mutual contact. 

15/ A tensioned structure according to claim 14, 
characterized in that the margin member (4) is bonded 
15 close to the peripheral edge (7) of the tensioned sheet, 
said bonding being hidden from view by portions (8) of 
the rails of the frame (3) . 



